
Nachhaltig steuern:
ZUVERLÄSSIGE VENTILTECHNIK

Ventile für Wasserstoffapplikationen

®



Die müller co-ax gmbh
Ihr starker globaler Partner

	

coaxial Ventile sind 
vollkommen druck-
entlastet, der an-
stehende Druck 
nimmt keinen Ein-
fluss auf das Schalt-
verhalten des Ventils. Die Schaltleistung des Ventils bleibt 
konstant, unabhängig davon, ob Vakuum oder hohe Drücke kont-
rolliert werden. Im Gegensatz zu gewöhnlichen Ventilen benötigen  
coaxial Ventile zur Funktion keinen anstehenden Druck. 

∙ druckentlastet / Ventile schalten ab 0 bar ∙ gegendruckdicht

 

Im geschlossenen Zu-
stand kann der Druck an 
der Ausgangsseite höher 
sein, ohne dass dabei eine 
Leckage auftritt.

∙ wartungsfrei / schmutzunempfindlich
∙ kurze Schaltzeiten

∙ wechselseitig durchströmbar

weitere Vorteile:

Die Bauweise des 
Ventils ermöglicht  
Strömungsdurchflüsse 
in beiden Richtungen.  
Daher kann auf den 
Einsatz mehrerer her-
kömmlicher Ventile 
verzichtet werden.

∙ kompakte Baugröße

Der integrierte Antrieb 
ermöglicht eine sehr 
kompakte Baugröße 
und damit ein nahezu 
unbegrenztes Anwen-
dungsspektrum.

coaxial Ventile 
bieten Ihnen entscheidende Vorteile:

Dies ist eine Zusammenfassung der Informationen. Für Details zu den einzelnen 
Baureihen bitte die zugehörigen Datenblätter berücksichtigen.

Die müller co-ax gmbh ist Weltmarktführer im Bereich coaxialer Ventiltechnik und Hochdruckarmaturen. Made in 
Germany – am Hauptsitz in Forchtenberg entwickelt und produziert, überzeugen unsere Ventile weltweit Kunden 
verschiedenster Branchen. Mit Individualität, Kundenorientierung und über 60 Jahre Marktwissen, erleben Sie mit 
müller coax einen Ventilhersteller, der neue Herausforderungen angeht und individuelle Lösungen entwickelt.

Wasserstoff als alternativer Energieträger der Zukunft, birgt große Potentiale, die Sie mit Hilfe unserer Ventiltechnik 
bestmöglich ausschöpfen können. 



Regelventil
SPI

0-400 bar DN 8-32 mm 1,6-
24 m³/h

VMK/ VFK/ 
FCF/ FMX

0-200 bar DN 8-250 mm 1,6-
650 m³/h

Elektrolyse

Druckwechsel-
Adsorption

Brennstoffzellen

Gasturbinen

Prüfstände

0-100 bar DN 10-80 mm 1,6-
70 m³/h

MK/ FK

0-400 bar DN 2-8 mm 0,102-
1,44 m³/h

KB 15

0-500 bar DN 1,5-3 mm 0,066-
0,312 m³/h

KBS 15

Wasserstoff-
betankung

Prüfstände

0-500 bar DN 10 mmPCD-H 10 1,5 m³/h

0-1000 bar DN 8 mmKX1000 1,9 m³/h

Kompressoren

Wasserstoff-
betankung

Transport

Typ Druckbereich Nennweite Kv-Wert
Einsatzmöglich-

keiten

coax® Lösungen  
VENTILE FÜR WASSERSTOFF

Dies ist eine Zusammenfassung der Informationen. Für Details zu den einzelnen 
Baureihen bitte die zugehörigen Datenblätter berücksichtigen.



Bauteile für coaxial Ventile mit 2 oder 3 Anschlüsse
Positionen:

1. Ventilanschluss
2. alle mediumberührte Innenteile
3. Rückstellfeder
4. alle dynamischen Dichtungen
5. alle statischen Dichtungen
6. Steuerrohr
7. Ventilsitz

Werkstoffnummer:			   AISI:

Pneumatisch betätigte coaxial Ventile (3/2-Version) 

Elektrisch betätigte coaxial Ventile (2/2-Version) 

1.

1.

3.

3.

4.

4.

5.

5.

6.

6.

7 .

7.

2.

2.

H
coax

²

1.4581 oder 1.4404 oder 1.4571	 316L oder 316Ti
1.4404				    316L
1.4310				    301
PTFE oder FPM (Viton)
FPM (Viton)
1.4404 oder 1.4301			   316L oder 304
PTFE oder FPM (Viton)



• Kompakte und kleine Bauweise
• Ventile beidseitig durchströmbar 
• Sehr kurze Schaltzeiten
• Ventilanschluss wahlweise in: 
	 Flansch (z.B. DIN EN 1092-1) 
	 Muffeausführung (z.B. SAE-Gewinde) 
	 Schweißende
• SIL 2 als Standard, SIL 3 optional
• MTF-Werte auf Anfrage

• 5/2-Pilotventil  - angebaut oder extern montiert                         
• Alle Ventile schalten prozesssicher ab 3 bar 
   Steuerluftdruck
• Steuerluftverbrauch 1/10 eines Kugelhahnes 
• Leckagebohrung mit Drainageanschluss
• Endschalter (direkte Anzeige AUF/ZU)
• Befestigungswinkel
• Mediumtemperaturbereich: von -20°C bis +60°C    
   optional von -40° bis 160°C (Pilot extern)*
• Ex Zone 1 - max Temperatur von -20°C bis +160°C*

• Ventile technisch dicht zur Atmosphäre, auch bei 
   Verschleiß der Dichtungen (geschlossene Bauart,   
  Dichtheit gewährleistet, keine offene Verbindung, 
  kein Gefahrstoffaustritt/Hautkontakt)

• Standardspannung 24V DC / 230V AC

• Sonderspannungen auf Anfrage
 
• verfügbares Zubehör:
	 -mit Endschalter (direkte Anzeige AUF/ZU) 	
	 -Befestigungswinkel
	 -Anschlusskasten
	 -Gerätestecker z.B M12*1 VDMA/DESINA
	 -Handnotbetätigung

• Mediumtemperaturbereich 
  f. Standardausf: von -20°C bis +100°C  
		   optional von -40°C bis 160°C*
  f. Ex-Zone 1 Gerätekategorie 2  von -20°C bis +40°C*
  f. Ex-Zone 2 Gerätekategorie 3  von -20°C bis +80°C*
  f. IECEx:  von -30°C bis +50°C * (nur NW 10)
  f. DVGW:  von -15°C bis +80°C * (nur NW 15 bis 25)

(5)-FCF-K-Baureihe
(austauschbare „kurze“ 
Version ohne Endschalter)

Kugelhahn

 austauschbar

Merkmale der coaxial Ventile – magnetisch betätigt Merkmale der coaxial Ventile  - allgemein

Merkmale der coaxial Ventile – pneumatisch betätigt

Größenvergleich - platzsparend in flexiblen Modulkörpern

(*) Je nach Temperaturbereich kann es zu Anpassungen der gewünschten Ventilkonfiguration kommen



müller co-ax gmbh
Friedrich-Müller-Straße 1 
74670 Forchtenberg
Germany
Tel: +49 7947 828-0
info@co-ax.com

Alle technischen Angaben entsprechen dem Stand der Drucklegung. Technische Änderungen sind 
vorbehalten. Auch Irrtümer können wir leider nicht ganz ausschließen. Haben Sie bitte Verständnis 
dafür, dass aus den Angaben, Abbildungen und Beschreibungen keine juristischen Ansprüche herge-
leitet werden können. Die in dieser Publikation enthaltenen Texte, Fotos, technische Zeichnungen und 
jegliche weitere Form der Darstellungen sind geschütztes Eigentum der müller co-ax gmbh. Jede 
Weiterverwendung bedarf der ausdrücklichen Zustimmung der müller co-ax gmbh.
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